Viega Megapress

Zlisuje hrubostennu ocel: za studena,
bezpecne a za niekolko sekund.
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Viega.

CONNECTED IN QUALITY.

Viega je presvedcena o tom, ze: Kvalita je vSetko. Bez kvality ni¢ nedava zmysel.
NaSou poziadavkou je kazdy der prekonavat samych seba na ceste k novému.
Vdaka dialégu s nasimi zakaznikmi dalej vyvijame naSe produkty a sluzby a vedieme
firmu v Ustrety budidcnosti bez toho, aby sme stratili zo zretela nasu minulost.

S najvyssou kvalitou sa Viega spaja uz 115 rokov. Na zaciatku tohto rodinného pod-
niku bola vizia zrevoluénit inStalacnu techniku. S viac ako 4 000 zamestnancami

a 10 medzinarodnymi lokalitami dnes patri Viega k celosvetovym lidrom inStalacnej
techniky a zaroven zostava rodinnym podnikom, ktory stanovuje viastné pravidla.

Pre Viegu je ddlezZité podporovat svojich zakaznikov pri ich kazdodennej praci.
Preto svoje poznatky zdiela so zédkaznikmi po celom svete, vzajomne zosuladuje
materialy, techniku a komfort, vynaklada ¢as na zabezpedcenie kvality a investuje
do vyskumu a vyvoja. Vysledkom je systémovy balik pozostavajuci z viac ako
17 000 poloziek, ktoré su rychlo a spolahlivo k dispozicii.

Kvalita je vSetko. Bez kvality ni¢ nedava zmysel.
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Viega Megapress

SETRI MONTAZNY CAS, 81
MZDOVE NAKLADY A MNOZSTVO
ZVARACSKEJ PRACE. 1

Ci hrubostenné alebo tenkostenné, lakované alebo pozinkované, s povrchovou Upravc alebo Cierne — oceloveé rury st mno-
hostranne vyuzitelné, vykazuiju dlha zivotnost a su obzvlast robustné. Preto je dobr  VViega prezentuje so svojim systémom
Megapress origindlnu inovaciu, vdaka ktorej sa ocelové riry stavaju zaujimavymi z ekefiomického hiadiska v oblasti vykurovacich

a chladiacich zariadeni, ako aj v komplexnom priemyselnom inzinierstve.




% cola 2 céla

Jeden systém pre vSetky pripady
Viega Megapress je lisovacia technoldgia,
umozniujuca zlisovat aj hrubostenné
ocelové rury. Spojky nasadené na rary
z ocelového materialu 1.0308 so zinkovo-
niklovou povrchovou Upravou garantuju
pritom maximalnu kvalitu, robustnost

a z toho prirodzene vyplyvajucu dlhu
zivotnost. Ocelové rury podla DIN EN
10255 v kvalite zavitovych rdrok rovnako
ako aj podla DIN EN 10220/102016-1

a DIN EN 10220/10217-1 v kvalite varnych
rurok v rozmeroch od % do 4 colov mézu
byt vdaka systému Viega Megapress
spojené bezpecne a spolahlivo.

Ekonomicka vyhoda

Oproti beznym technikam spajania
pre hrubostenné ocelové rurky je
Viega Megapress jasnou vyhodou.
AvSak predovsetkym v porovnani so
zvaranim ma technoldgia lisovania za
studena vyrazny naskok. Hoci zvaranie
je doteraz osved¢enou metddou, je
spojené s velkou ¢asovou naro¢nostou,
permanentnym rizikom pozZiaru a velkou
telesnou namahou. To robi zvaranie nie-
len ekonomicky neatraktivnym — nose-
nie tazkych plynovych flia$ a zvaracich
zariadeni je navySe ozajstna drina. Ob-
zvlast vtedy, ked' sa spoj nachadza vo
viacmetrovej vySke alebo na tazko pri-
stupnych miestach. Viega Megapress
je vdaka technoldgii spojov lisovanych
za studena jednoducho rychlejSia, bez-
pecnejsia a ekonomickejsia. Lisovacie
nastroje Viega navySe zaistuju trvacne
bezpecéné spoje.

% coéla 1 col 1% céla
O Megapress S

(tesniaci prvok FKM)

. Megapress
(tesniaci prvok EPDM)

Megapress G
(tesniaci prvok HNBR)

1%2 céla

Aplikacie Schvalenie
Vykurovgnie/ TOV
chladenie

Stlageny vzduch/ )
technické plyny TUV

(napr. dusik)

Sprinklerové/

iné hasiace zariade- VdS, FM

nie (suché/mokré)

Stavba lodi DNV/GL, LR, RINA
Priemysel TOV

Dialkové vykurovanie

(podla AGFW FW MPA, FFI

524) s Megapress S
do 2 colov

Hrubé aj tenké

Pomocou systému Viega Megapress sa
daju spajat tak hrubostenné ocelové
rarky v kvalite zavitovej rurky, ako aj

v kvalite varnej rirky — dokonca v medzi-
rozmeroch 44,5 a 57,0 mm. Spojky su
dimenzované $pecidlne na spracovanie
rdr rozneho vonkajsieho priemeru

a hrubky steny, ¢im poskytuju maximalnu
mieru flexibility.

2 coly 2% céla
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Hrubky stien a priemer rarok podla
DIN EN 10255, DIN EN 10220/10216-1
a DIN EN 10220/10217-1.

Ci uz bezsvové, zvarané, pozinkované,
priemyselne lakované, s povrchovou
upravou epoxidovou zivicou alebo ¢ierne:
Viega Megapress spaja rury s najréoznejsimi
povrchmi. Trvalé a bezpeéné - od 3% do

4 colov!

3 coly

4 coly




Viega Megapress

RYCHLY, CISTY, BEZPECNY A
NEVYZADUJUCI ZIADNE ZVARANIE.

Pri Eiernych ocelovych rurach to doteraz takmer vzdy znamenalo: zvaranie. Vdaka systému Viega Megapress prenika teraz
technoldgia lisovania do oblasti inStalacie ocelovych rur a prinasSa su¢asne so sebou cely rad vyhod.




Az 0 60 % rychlejSie vyhotovenie
Spojenie pomocou Viega Megapress sa
realizuje len v par pracovnych krokoch.
Ocelova rdra sa jednoducho skrati na
potrebnu dizku, zbavi ostrapkov, odisti
a hibka zasunutia spojky sa prenesie na
koniec rury (obr. 1). Spojka sa nasledne
nastrci na rarku a prilozi sa lisovaci prs-
tenec alebo lisovacia Celust (obr. 2).
Spojky Megapress od 3% do 2 colov sa
spajaju silovym stykom lisovacim na-
strojom Viega (obr. 3) a od 2%2 do 4 c6-
lov dodato¢ne za pomoci nadstavca
Press Booster (obr. 4). Nakoniec sa od-
strani bezpecnostna vlajka na lisovanej
spojke, ¢im sa signalizuje, Ze na tomto
mieste bolo zlisovanie uz vykonané. Pri
tomto je nepodstatné, aka je hrubka
steny ocelovych rur, kym tieto rary
zodpovedaju norme DIN EN 10255,

DIN EN 10220/10216-1 alebo

DIN EN 10220/10217-1.

Vysledkom je vytvorenie bezpe¢ného

a zaru€ene tesného spoja, ktory je okam-
zite plne zatazitelhy. Ochladzovacie
doby alebo poziarny dozor odpadaju.

A ¢o je najlepsie: technoldgia lisovania
je nielen bezpecénejsia a jednoduchsia,
ale aj UspornejSia. V porovnani so zva-
ranim sa pri rozmeroch od 3% do 2 célov
da s Viega Megapress pri spajacej
technoldgii usetrit az 60 % montazneho
Casu. Pri rozmeroch od 2% do 4 célov je
to dokonca az do 80 %. S Megapress XL
je 4-colovy lisovany spoj mozny za ¢as
pod 20 sekund. Zvaranie v danom pri-
pade, prislusne podla naro¢nosti, trva

viac ako 25 minut. Podobné je to aj pri
dalSich metddach, ako su zavitové,
drazkové alebo spojkové spoje. Ani tieto
nemozu z hladiska rychlosti konkurovat
technoldgii lisovania za studena a su
C¢asovo podstatne narocnejsie.

Nova dimenzia sily

S rozmermi XL je mozné lisovat aj vac-
Sie ocelové rury od 2% do 4 célov. To,
ze vynalozena sila pri silovom styku
stupa, je logické - takisto logické a dé-
myselné je rieSenie od Viegy: Lisovaci
nastroj Pressgun Press Booster. Tento
posilfiovag, ktory sa nasadzuje na liso-
vaci nastroj Viega, zabezpecuje dosta-
to¢nu lisovaciu energiu pre spolahlivé
spojenie. Pevne integrované Celuste

s kibovym tahom disponuji geometriou
gulovych hlav, ktora je Specialne vyvi-
nuta pre zlisovanie pomocou lisovacich
prstencov Megapress XL. Bezpec¢ne
prenasa zvysSenu lisovaciu silu, ¢im sa
vylu€uje pouzitie s nekompatibilnymi
lisovacimi prstencami, ku ktorému by
nedopatrenim mohlo ddjst. Nosny
popruh dodato¢ne pripevneny na liso-
vacom nastroji, ako aj nizka hmotnost
nadstavca Press Booster sa okrem
toho staraju o najvy$siu moznu ergoné-
miu pri praci. To robi lisovaci nastroj
Pressgun Press Booster jednym

z najinovativnejsich rieSeni na trhu.

Montazne kroky najdete dodatoCne
vo filme o Megapress na:
viega.cz/Megapress-S-XL

n DOVODY V PROSPECH SYSTEMU VIEGA MEGAPRESS:

B ekonomicky vdaka kratSiemu montaznemu ¢asu oproti zvaraniu az
0 60 % pri rozmeroch od % do 2 célov a az o 80 % pri rozmeroch od

2% do 4 célov,

B absolutne protipoZziarne odolné, pretoze pri technoldgii lisovania za
studena nevznikaju ani plamene, ani sa neuvolfuju dymoveé plyny,

B Ziadne dodato¢né ¢asové a finanéné naklady na protipoziarne opatrenia,

B Viega SC-Contur vo vSetkych spojkach Megapress, omylom nezlisované
spojenia budu pri tlakovej skiske okamzite odhalené,

B univerzalne pouzitelné, zlisuje hrubostenné ocelové riry s pripojnymi
rozmermi od % do 4 célov, a to nezavisle od toho, ¢i je rdra bezSvova,
zvarana, Cierna, pozinkovana alebo s povrchovou Upravou epoxidovou

Zivicou,

B vdaka inovativnemu lisovaciemu nastroju Pressgun Press Booster je
mozné vytvérat silové spoje aj u ocelovych rir s rozmermi 2 2, 3 a 4 coly.
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Ocelovu rura sa skrati a oéisti. Potom sa
vymeria a oznaéi hibka zasunutia. Nakoniec
sa spojka Megapress nasunie na ruru tak,
aby siahala az po znac¢ku.

Na zlisovanie spojok Megapress od 1% céla sa
pouzivaju vyluéne lisovacie prstence s kibovy-
mi ¢elustami. V mensich rozmeroch medzi %
a 1 colom su na vyber tak lisovacie ¢eluste,
ako aj lisovacie prstence s kibovymi éelustami.

V priebehu niekolkych sekind sa spojka
pomocou lisovacieho nastroja Viega zlisuje
s rarou a vytvori sa silovy styk.

Spojky Megapress XL sa zlisovavaju lisova-
cim nastrojom a nadstavcom Press Booster
jednoducho, rychlo a bezpecne.
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Viega Megapress s SC-Contur

ZAISTUJE TESNOST SPOJOV OCELO-
VYCH RUR. S ABSOLUTNOU ISTOTOU.

Vyhoda technoldgie lisovanych spojov z hladiska Uspornosti spoc€iva v jednoduchej montazi, ktora vyzaduje iba niekolko sekund.
Ale aj z hladiska bezpecnosti je Megapress tak ako vSetky lisovacie systémy Viega — vdaka SC-Contur vynikajucim pomocnikom.

Viega SC-Contur je inovativny bezpec-
nostny prvok, ktory v pripade nezliso-
vanych spojoch garantovane indikuje
vynutenu netesnost. Spoje, ktoré nedo-
patrenim neboli zlisované, su pri skuske
tesnosti okamzite zrejmé a daju sa este
dodatoéne zlisovat. Viega SC-Contur
pri tom zaru€uje 100 % bezpecénost — a
to v ramci celého testovacieho rozsahu.

Komplexné poziadavky, jednoduché
rieSenie

Viega Megapress a Megapress S su
samozrejme tiez vybavené SC-Contur.
Nutena netesnost vznika u systémov

Megapress optimalizaciou tolerancie
medzi lisovacimi spojkami a ocelovymi
rarami. Toto rieSenie je najlepSou odpo-
vedou na Specidlne poziadavky, ktoré
na spojky kladu rézne hribky stien

a r6zne povrchy ocelovych rur. Zosula-
denie priemeru spojky s pocetnymi va-
riantmi ocelovych rirok robi zo systému
Megapress flexibilny systém spojok pre
ocelové rary (obr. 1).

Spolahlivost na prvy pohlad

Tesnost celej inStalacie sa da jednodu-
cho a centralne skontrolovat vdaka
SC-Contur. Testovaci rozsah za sucha

je 22 mbar az 3 bar, testovaci rozsah
skusky tesnosti za mokra zahfha rozpa-
tie 1,0 az 6,5 bar. Viega Megapress tak
nielen spifia poziadavky beZnych no-
riem a smernic, ale ich v niektorych pri-
padoch dokonca prekracuje — napr.
svojim vyrazne va¢sim tlakovym rozsa-
hom.



Nie pre pitnua vodu

Viega Megapress nie je — s vynimkou
prechodu Megapress z kremikového
bronzu - vhodny pre instalacie pitnej
vody. Na kazdej spojke je zobrazené
viditelné vyrazné oznacenie (obr. 2).
Tym je vyli€ena zamena alebo omylom
nespravne pouzitie Viega Megapress.

Pre vSetky aplikacie a dokonale
bezpecéné

Spojky Megapress v rozmeroch od %

do 2 colov maju profilovy tesniaci prvok
z EPDM (obr. 3) a mbzu byt pouzité pri
prevadzkovych teplotach do max. 110 °C.
Spojky Megapress S su vybavené tes-
niacim prvkom z FKM a su vhodné pre
prevadzkoveé teploty do max. 140 °C.

V rozmeroch od % do 2 cdlov disponuju
spojky Megapress S kruhovym tesniacim
prvkom (obr. 4) ako aj zosilnenym odde-
lovacim krdzkom. Spojky Megapress S XL
v rozmeroch 2%, 3 a 4 coly su oproti
tomu vybavené kruhovymi tesniacimi
prvkami s va¢sim prierezom (obr. 5).
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Tesniaci prvok

Oddelovaci krizok

Rezny kruzok

Pri spojkach do 2 célov zabranuje oddelovaci krizok pred tesniacim prvkom, aby sa tento
pri zasuvani rurky poskodil. Po¢as procesu zlisovania sa rezny krizok vtla¢a do rary

a zabezpecuje spoju mimoriadnu pevnost.

VSetky tesniace prvky Megapress
umoznuju lisovat bezSvove, zvarané,
pozinkované, priemyselne lakované,
epoxidovou zivicou potiahnuté a Cierne

ocelové rury jednou a tou istou spojkou.

Profilovy tesniaci kruzok pri tomto
uchyti rdrku sucasne na troch miestach
a zaisti aj pri drsnych povrchoch vytvo-
renie dokonale tesného spoja. Spojky
Megapress S ponukaju vdaka svojej
kons$trukcii rovnaké tesniace vlastnosti
a tak si vystacia bez profilu.

140°C

110°C

EPDM

Maximalne prevadzkové teploty
réoznych tesniacich prvkov.

Tesniaci prvok Megapress do 2 célov

Tesniaci prvok Megapress S do 2 célov

Tesniaci prvok Megapress S XL od 272 céla
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Viega Megapress/Megapress S - pre priemysel a stavbu zariadeni

PRE VYSOKE POZIADAVKY
A NAJVYSSIE NAROKY.

Pri in&talacii potrubi v priemysle treba dbat na mnozstvo veci. Ci uz ide o chladiace, vykurovacie, sprinklerové, tlakovzdugné
alebo teplarenské zariadenia — kazda aplikacia ma svoje vlastné poziadavky, ktoré niekedy rychlo prerastu do velkych rozmerov.
Viega Megapress/Megapress S ponuka vo vSetkych pripadoch rad vyhod, ktoré predstavuju podstatny rozdiel.

Velké rozmery rur pre nizke teploty
Ked'ide o chladiace zariadenia, je zna-
me, Ze v priemysle sa pouzivaju skor
velké rozmery, aby sa umoznil transport

potrebného chladiaceho vykonu (obr. 1).

XL rozmery od 2% do 4 célov vyhovuju
tymto poziadavkam a je vdaka nim moz-
né Uplne prestat zvarat aj vo velkych
chladiacich zariadeniach. S rozmermi
Megapress od ¥ do 2 colov je mozné
bez problémov zrealizovat zariadenie
aj v mensich rozmeroch.

Protikor6zna ochrana

a ¢asova uspora v jednej spojke

Pri chladiacich zariadeniach je mimoriad-
na pozornost venovana protikoréznej
ochrane. Vplyvom vysokého teplotného
spadu medzi prepravovanym médiom
a okolitym vzduchom v uzavretej miest-
nosti rychlo dochadza ku kondenzcii
vodnych par - v désledku uvedeného
sa zvySuje nebezpecenstvo kordzie.
Aby sa tomuto predislo, v chladiacich
zariadeniach sa zvacs$a pouzivaju prie-
myselne lakované ocelové rury s povr-
chovou Upravou podla pracovného listu
AGI Q 151. Ak sa vSak inStalacia spaja

zvaracou technikou, musi sa presne
tato povrchova Uprava z rury najskér
odstranit a po zvarani znova nékladne
nanasat. S Megapress je to inak. Spoj-
ky sa mézu lisovat priamo na rdru s po-
vrchovou Upravou podla pracovného
listu AGI Q 151.

Priemyselné vykurovacie zariadenia
Hrubostenné ocelové rury su na nasa-
denie v priemysle ako stvorené. Systém
Megapress dorastol na vysoké pozia-
davky priemyslu a vdaka lisovacej tech-
nolégii za studena umoznuje rychlu

a bezpeénu instalaciu.



Zariadenia pre lokalne a dialkové
rozvody tepla

S novymi rozmermi Megapress S od
% do 2 colov sa moOZu lisovat tiez hru-
bostenné ocelové rury v lokalnych

a dialkovych rozvodoch tepla. Lisovacie

spojky je mozné pouzit po vstupe

do budovy, pre primarne a sekundarne
obvody u nepriameho pripojenia ako

aj pre systémy s priamym pripojenim.
Pouzity kruhovy tesniaci prvok FKM je
vhodny pre prevadzkové teploty az

do +140 °C. Nové rozmery (do 2 célov)
Megapress S spifiaju vysoké poziadavky
pracovného listu AGFW FW 524. Pocet-
né testy nezavislych laboratorii rovnako
ako protokol o skiuske nemeckého
skuSobného institutu v Dortmunde
(Materialprifungsamt Dortmund — MPA)
potvrdzuju vhodnost pre teplarenské za-
riadenia podia AGFW FW 524. Specidlne
diely sortimentu ako je plocho tesniaci
zasuvny kus a priruba PN 25/40 umoziuju
pouzitie takmer v kazdej situacii.
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Sprinklerové a iné hasiace zariadenia
Sprinklerové hasiace zariadenia z hrubo-
stennych ocelovych ruar (obr. 3) st vdaka
svojej robustnosti, stabilite a dlhej Zivot-
nosti nevyhnutne potrebné a dokonca
zékonodarcom predpisané v budovach
vysokej rizikovej triedy, akymi su priemy-
selné a komeréné zariadenia. Tieto
priestory musia odolavat nielen vysokym
teplotam v pripade poziaru, ale aj kazdo-
dennej zvySenej vonkajsej zatazi.

Viega Megapress je v rozmeroch od

% do 4 colov idealnym systémom na
vytvaranie a rozSirovanie prave takychto
sprinklerovych hasiacich zariadeni. Sys-
tém spifa poziadavky najvyssich riziko-

vych tried a disponuje certifikaciou
VdS. Doteraz sa v najvyssich triedach
rizika poziaru (vyrobné a skladové rizikd)
mohli nasadzovat iba drazkové spojova-
cie systémy alebo zvaracia technika.

S Megapress sa mdze hned odteraz
bez vahania lisovat.

Tlakovzdus$né zariadenia

a technickeé plyny

Dobrymi prikladmi inStalacii z ocelovych
rar v priemysle st okrem iného tlako-
vzdus$né zariadenia (obr. 4) a potrubné
siete na vedenie technickych plynov,
ako napriklad dusik (obr. 5).

Viega Megapress aj tu spifia vysoké
poziadavky, ulahc¢uje inStalaciu v strop-
nych priestoroch priemyselnych hal

a umoznuje praktické instalacie T-kusov
pre obzvlast rychle, bezpelné a Cisté
pripojenie na pristroje.
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Viega Megapress v domovej instalacii

VEL KA VYHODA AJ
V MALOM MERADLE.

Hrubostenné ocelové rurky vdaka svojej velkej robustnosti zohravaju v stavbe vykurovacich systémov stéle rozhodujicu rolu.
Stretavate sa s nimi pri novych instalaciach, ale aj v starej zastavbe, a teda pri sanacii. Je dobré, ked ¢lovek méZze siahnut po
tak komplexnom systéme, ako je Viega Megapress.

Jednoduché spojenie starého a nového
Prave v oblasti sanacii v starSich obyt-
nych domoch natrafime ¢asto na existu-
juce instalacie z ocelovych rur (obr. 1).
Tieto potrubia, z ktorych su niektoré staré
aj niekolko desatroci, su vdaka svojej
robustnosti stéle v dobrom stave. Insta-
latér sa ¢asto, napriklad pri vymene kotla,
potrebuje napojit na existujucu potrubnu
instalaciu. Doteraz bolo mozné novy kotol
pripojit na existujici systém z ocelovych
rdrok len pomocou komplikovanych
zavitovych prechodov alebo zvaranim.
Avsak prave pri tomto dobu instalacie
predizovala dotekajuca voda. Okrem
toho je tu pritomné zvySené nebezpe-
¢enstvo poziaru, podmienené lahko

horlavymi materialmi, beznymi v starych
budovach. Pri pouziti technoldgie
Megapress sa zvaranie stava prebytoc-
nym, vdaka ¢omu je vylu¢ené akékolvek
riziko poziaru. Technoldgia lisovania
zaruCuje bezpecny a rychly priebeh prac
s moznostou Usporného pripojenia na
existujuce hrubostenné ocelové rary.

Rychly prechod z varnej rarky

na zavitovu rarku

So systémom Megapress je lahké nie-
len vSeobecné pripojenie na jestvujuce
vedenia z ocelovych rdr. Pamata sa aj
na jednoduché spojenie rur s rozdielny-
mi rozmermi. S prechodovymi kusmi
Megapress a redukénymi natrubkami je

teraz bez problémov mozné napajat aj
ocelové rury so Specialnymi vonkajsimi
priemermi 44,5 a 57,0 mm (obr. 1).

Ziadne dodatoéné néaklady na nastroje
Mimochodom, spojky sa — napriek Speci-
alnym rozmerom varnych rarok — spraco-
vavaju doterajsimi lisovacimi prstencami
Megapress. To pre odbornych remeselni-
kov znamena nasledovné: nevznikaju
ziadne dodato¢né naklady na nastroje!
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Velké vyhody uz od 3 céla

S rozmerom % cola ponuka Viega vSetko,
¢o je pre doterajSiu naozaj naroénu vy-
menu vykurovacieho telesa v instalaciach
z ocelovych rar potrebné — a tym skuto¢-
né rieSenie problémov, napr. pri sanacii
starych budov. Pri tomto Megapress nie-
lenze vylu€uje akékolvek riziko poziaru,
¢im chrani budovy, ale tiez zabranuje po-

Skodeniu alebo znecisteniu podlahovych
krytin a stenovych obkladov. Lebo pri
pracach so zvaracim horakom alebo
zavitorezom je z dévodu narocnych
priestorovych pomerov takmer nemozné
nezanechat stopy. S Megapress sa teraz
na jestvujlce ocelové rury daju rychlo,
jednoducho a nekomplikovane pripdjat aj
nové vykurovacie telesa (obr. 2).

Opravy sa vybavia

jednoducho medzitym

Celkom podobny je postup pri oprave
alebo dodatoénom zabudovani napriklad
T-kusov pre pripojku vykurovacieho tele-
sa. Toto je pri zvarani spojené s velkymi
nakladmi. S opravnym posuvnym natrub-
kom Viega Megapress (obr. 3) mozno
naproti tomu celkom lahko zvladnut aj
tuto vyzvu. PoSkodeny kus sa vyreze,
opravny posuvny natrubok sa medzitym
nasadi a nasledne bezpecne zlisuje.

A takto je hned vybavena tak oprava,
ako aj rozsirenie.

Specialny prechod pre vedenia
pitnej vody

Systém Viega Megapress vlastne nie je
vhodny pre nasadenie v zariadeniach

s pitnou vodu. Avsak toto pravidlo po-
tvrdzuje jedina vynimka. Aj dnes nacha-
dzame v jestvujucich inStalaciach pitnej
vody pozinkované ocelové vedenia.
Prechod Megapress z kremikového
bronzu (obr. 4) umoznuje bezproblémo-
vé dalSie pouzivanie medenych rurok

a rurok z uslachtilej ocele a robi sanaciu
existujucich vedeni hravo zvladnutel-
nou. Prechod je k dispozicii v rozmeroch
od %2 cola x 15 mm do 2 cdélov x 54 mm.



16 | Viega Megapress

Vlisovacia pripojka Viega Megapress

NA VY TVORENIE PRIAMEHO SPOJE-
NIA POTREBNE LEN DVE MINUTY.

Ocelové rury st synonymom dlhej Zivotnosti a robustnosti. Co v8ak v pripade, ak je do niektorej existujlicej potrubnej instalacie
potrebné instalovat dodato¢nu pripojku? To, €o bolo doteraz mozné dosiahnut len s velkou namahou, sa pomocou vlisovacej
pripojky Viega da zrealizovat rychlo, efektivne a komfortne.

.

7
! 3. Vlisovaciu pripojku zalisujte pomocou
nadstavca lisovacieho nastroja do rary.



Vlisovacia pripojka Megapress je dokona-

le vhodna na rieSenie problémov tam, ked’

je potrebné do existujlcich instalacii oce-
lovych rar dodato¢ne umiestnit dalSie
pripojky. Pomocou vhodnej kompletnej
sUpravy néradia sa daju bez zdihavych
pripravnych prac hrubostenné ocelové
rary navrtat a do vyvitané otvoru sa da

1. Specialny vodiaci pripravok na vitanie na
ucely vedenia hriadela vitacky sa upeviuje
na ocelovej rure.

2. Vitackou vyvrtajte otvor a odstrante
vodiaci pripravok na vitanie.

4. Mate hotovy idealny spoj v ocelovej rire
pre dodatoénu instalaciu teplomerov,
snimacov teploty, manometrov, vypusta-
cich prvkov alebo potrubnych pripojov.

zalisovat nova pripojka. Staci pouzit
beznu vitacku a lisovaci nastroj Viega
(okrem Picco).

Az o 80 % rychlejsSie

V porovnani so zvaranim novej pripojky
je pri pouziti vlisovacej pripojky mozna

pri montazi az 80 % Casova uspora. Zni-
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zuje sa fyzické zatazenie odbornika, ktory
vykonava pracu, a vdaka profilovému
tesniacemu kruzku stacia na vytvorenie
trvalo tesného spojenia dve minuty.

Suprava naradia pre vlisovaciu pripojku obsahuje vSetky diely, ktoré st potrebné pre doda-
toéné umiestnenie pripojok do existujucich potrubi: Vodiaci pripravok na vitanie, hriadel’
vitaéky, nadstavec lisovacieho nastroja a polohovacia pomécka.

Cista zalezitost

InStalovanie novej pripojky do ocelovej
rdry je nielen jednoduché, ale aj Cisté.
Na vodiaci pripravok na vitanie sa da
pripevnit priemyselny vysavac, ¢im sa
Spony vznikajuce pocas vitania priamo
odsavaju.

Setri naklady a miesto

Vlisovacia pripojka je cenovo a priesto-
rovo Uspornym rieSenim pri dodato¢ne;j
inStalacii nového pripoja. Potrubie sa
len navfta, nemusi sa kompletne rozre-
zat, ako napr. pri montazi T-kusu. Takto
sa vlisovacia pripojka samotna da bez-
problémovom nasadit na tazko pristup-
nych miestach.

Rychlo a bezpeéne pred, pocas

a po instalacii

Rychlost a efektivnost vlisovacej pripoj-
Ky je zjavna nielen pocCas inStalacie, ale
aj pred instalaciou a po jej ukon&eni. Pro-
strednictvom polohovacej pomébcky sa
podstatne zjednodusuje riadne vyrov-
nanie vlisovacej pripojky na rure. Tato

zabezpecuje zvySenu mieru bezpecnosti.

Pri inStalacii pripojky samotnej nie je
vdaka technoldgii lisovania za studena

Vlisovacia pripojka je vhodna pre ocelové rary
podla DIN EN 10255, DIN EN 10220/10216-1
alebo DIN EN 10220/10217-1 a je k dispozicii
pre rozmery ocelovych rar 1%, 2, 2%, 3,4, 5

a 6 colov. Vybavena je zavitom Rp 3% céla. Do-
datocéne je k dispozicii redukény kus na vnu-
torny zavit Rp %2 céla.

problémom napr. dotekajuca voda v sys-
téme vedenia. Cakacia doba a vypadky
prevadzky sa redukuju na minimum.

Viac informacii najdete na:
viega.cz/Vlisovaci-pripojka

Vlisovacia pripojka Megapress nie je
vhodna pre plynové instalacie.



Viega Megapress G

SKONCUJTE SO ZVARANIM-AJ
V PLYNOVEJ INSTALACII:

Pri téme plynu je bezpecnost na prvom mieste. Hrubostenné oceloveé rury su preto predovsetkym preduréené
pre priemyselné plynové instalacie — a mézu sa zlisovat za studena aj pomocou Viega Megapress G. Tymto su
nielen spolahlivé, ale vdaka Viega Megapress G aj obzvlast hospodarnou volbou.




Osvedc¢ena kvalita

S Viega Megapress G lisovacia techno-
I6gia za studena zvlada aj plynovu in-
Stalaciu. Spojka je v principe identicka
s Viega Megapress: zakladné teleso

z ocelového materialu 1.0308 tvarova-
ného podla rdry so zinkovo-niklovou
povrchovou Upravou. Kombinacia, ktora
sa uz osvedcila v po¢etnych plynovych
inStalaciach v Eurépe a USA.

Osvedcéena bezpecnost

Ziadne pochybnosti — aj Megapress G
ponuka maximalnu bezpec¢nost pri insta-
lacii, lebo disponuje osvedcenou Viega
SC-Contur. Tato robi nedopatrenim nez-
lisované spojky pri suchej skuske tesnos-
ti okamzite viditelnymi. Lisované spojky
Megapress G spinaju funkcie nielen

v tlakovom bode, ale naprie¢ celym tes-
tovacim rozsahom medzi 22 mbar a 3 bar.
Tymto su poziadavky noriem a predpisov
splnené viac nez dostatocne.

Profilovy tesniaci prvok z HNBR
Technické Specifikacie materialu su pri-
spbésobené nasadeniu v plynovych in-
Stalaciach, ako aj v systémoch vykuro-
vacieho oleja a nafty. Pri tomto sa tiez
pri Megapress G prostrednictvom tes-
niaceho prvku rira utesnuje su¢asne na
troch miestach, ¢o pri drsnych povrchoch
zarucuje absolutne tesné spojenie.

Aplikacie

Zemny a skvapal-
neny plyn podla
pracovného listu
DVGW G 260

Vykurovaci olej
a nafta

Stavba lodi

Priemysel

Schvalenie

D

R
DNV/GL, LR, RINA
TOV f‘\

DVGW

CERT

DVGW

DIBt
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Deutsches
lnstnut D I B
Eautsl;hmk t

QOVED ,
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Type

2
5

DNV-GL

DNVGL.COM/AF
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Viega Megapress G - mnohostranne pouzitelny

ZNESIE VSETKO — AJ NAJNAROC-
NEJSIE PODMIENKY.

Viega Megapress G s pocetnymi novymi konstruk&nymi prvkami, ako su obluky, natrubky, T-kusy, priruby, zavitové prechody
a zoskrutkovania, pokryva v rozmeroch od %2 do 2 colov Siroké inStalaéné spektrum. Pri tomto je systém schvaleny tak pre
zemny plyn a kvapalny plyn podla pracovného listu DVGW G 260, ako aj pre inStalacie podla DVGW-TRGI 2008 a TRF 2012.
Systém je vhodny tiez pre médid, ako je vykurovaci olej, nafta, stla¢eny vzduch a na pouzitie v priemyselnych zariadeniach.
Okrem toho Viega Megapress G znesie vySSiu tepelnu zataz a je schvaleny az do maximalneho prevadzkového tlaku 5 bar
(MOP 5). Ideélne predpoklady pre spolahlivé plynové instalacie.

Az 0 60 % rychlejsie

Velka vyhoda Megapress G: Hrubostenné
ocelové rury od 2 do 2 colov v buduc-
nosti uz viac netreba zvarat, pricom zaro-
ven odpadaju vSetky negativne vedlajsie
Uc¢inky zvarania. To robi Megapress G za-
ujimavym predovSetkym pre budovy

s vysokym poziarnym zataZenim a pozia-
davkami na poziarnu bezpecénost. Ale

aj praca sa znacne ulahéuje, pretoze na
vytvorenie spojenia rur, ktoré nemozno
rozdelit tahom, mozno jednoducho pou-
zit uz pritomny lisovaci nastroj. Zratané
a podciarknuté: Megapress G ako spaja-
cia technoldgia je az o 60 % rychlejsSia
ako zvaranie — a na 100 % bezpecna.
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Viac nez iba plyn vacieho oleja a nafty, ako aj tlakovzdusné priemyselne lakovand, s povrchovou
Priemyselné plynové instalacie su jed- zariadenia s médiom obsahujucim olej Upravou epoxidovou zivicou alebo &ierna.
nou z centralnych oblasti vyuzitia nad 25 mg/m?®. Je celkom jedno, &i sa S Megapress G sa mézu zlisovat vSetky
Megapress G. NavySe vSak systém inStaldcia uskutoCnuje s rirami v kvalite  rary podla DIN EN 10255, DIN EN

dokaze este ovela viac. S Megapress G zavitovej alebo varnej rurky alebo &i je 10220/10216-1 alebo DIN EN 10220/
sa mozu inStalovat tak systémy vykuro-  rdrka bezSvova, zvarana, pozinkovana, 10217-1 (podrobné udaje pozri na str. 24).

n DOVODY V PROSPECH SYSTEMU VIEGA MEGAPRESS G:

B vhodny pre zemny a kvapalny plyn podla pracovného listu DVGW G 260,
ako aj systémy vykurovacieho oleja a nafty,

B ekonomicky vdaka az o 60 % kratSiemu montaznemu ¢asu pri spajace;j
technoldgii oproti zvaraniu,

W absolutne protipoZziarne odolné, pretoze pri technoldgii lisovania za studena
nevznikaju ani plamene, ani sa neuvolfiuju dymové plyny,

B Ziadne dodatocné ¢asové a finanéné naklady na protipoziarne opatrenia,

B spolahlivost vdaka Viega SC-Contur,

B zlisuje hrubostenné ocelové rury s pripojnymi rozmermi od %2 do 2 célov,
pricom nezalezi, i je rdra bezSvova, zvarana, Cierna, pozinkovana alebo
s povrchovou Upravou epoxidovou zivicou.



Lisovacie nastroje Viega Pressgun

V PRIEBEHU PAR SEKUND
SPOJA TO, CO MA PATRIT
K SEBE NATRVALO.

Tak Viega Pressgun 5, ako aj Viega Pressgun Picco presvied€aju najvysSou kvalitou a umoznuju komfortnu a bezpeénu instalaciu
aj za najnarocnejsich podmienok. Nadstavec Press Booster prepozi€iava Pressgun 5 navySe este viac sily, a tak umoznuje
zlisovanie obzvlast velkych rozmerov. S certifikaciami TUV a extrémne dlhymi servisnymiintervalmi su lisovacie nastroje obzvlast
spolahlivé, ako aj ekonomické, a tym sa zaraduju medzi najuspesnejSie v ramci odvetvia.

Spoloc¢né charakteristické znaky Zvlastnosti nadstavca Press Booster

Jednoducha manipulacia a ergonomicky tvar pistole.
Lahké litium-idonové vysokovykonné 18 V/2,0 Ah akumula-
tory s ochranou proti Uplnému vybitiu a lepSim reagovanim
pri zapinani za studena; pre vysSie kapacitné naroky voli-
telne k dispozicii: 18 V/4,0 Ah.

Volitelne pouzitelné s napajacim zdrojom alebo
akumulatorom.

Maximalna flexibilita v akychkolvek priestorovych pod-
mienkach vdaka lisovacej hlave oto¢nej o 180° a lisovacim
prstencom s kibovou funkciou.

Integrované svietidlo LED pre komfortné osvetlenie lisova-
cieho spoja.

Bezpe&nostna technika s atestom TUV: oneskorené spus-
tanie, svorkové zaistenie, indikacia udrzby a automatické
bezpectnostné zablokovanie.

Inovativny posilfova¢ pre Megapress XL s integrovanymi
&elustami s kibovym tahom pre rozmery 2%, 3 a 4 cdly.
Optimalne dimenzovana lisovacia sila pre maximalnu
bezpecénost.

Hmotnost iba 9 kg a prakticky nosny popruh zabezpecéuju
vysoku ergonémiu, ako aj jednoduchid manipulaciu.
Pouzitelny pre vSetky lisovacie nastroje Viega od typu 2 po
Pressgun 5 (nie je kompatibilny s Pressgun Picco).
Specifické gulové hlavy &elusti s kibovym tahom zabrafiuiju
zamene s inymi lisovacimi prstencami Viega.

DIhé servisné intervaly vdaka spolahlivosti, ktora je typicka
pre Viega.

K dostaniu nadstavec Press Booster a lisovaci prstenec

v rozmeroch 2% c6la v praktickom kufriku, ako aj kufrik

s lisovacimi prstencami v rozmeroch 3 a 4 cdly.
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Prislusenstvo lisovacej technoldgie pre liso- Pressgun Press Booster a lisovaci prstenec
vaci nastroj Pressgun 5 v praktickom kufriku, 2% céla v praktickom kufriku rovnako ako
pozostavajuce z troch lisovacich ¢elusti aj kufrik s dvomi lisovacimi prstencami

(%2 az 1 cél), troch lisovacich prstencov (3 a4 coly).

(1% az 2 cély) a jednej kibovej Geluste Z2.

Zvlastnosti Viega Pressgun 5 Zvlastnosti Viega Pressgun Picco
Pre kovové potrubné systémy s rozmermi 12 az 108 mm, Pre kovové potrubné systémy s rozmermi 12 az 35 mm,
pre spojky ocelovych rurok Megapress od % do 4 cdlov, pre spojky ocelovych rurok Megapress rozmerov 3, Y2 a %
pre plastové potrubné systémy od 12 do 63 mm. coOla, pre plastové potrubné systémy od 12 do 40 mm.
Hmotnost iba 3,2 kg (bez lisovacej Celuste). Hmotnost iba 2,5 kg (bez lisovacej Celuste).
DIhé intervaly udrzby: po 40 000 zlisovaniach alebo Extrémne malé konStrukéné rozmery pre montaz v uzkych
4 rokoch. potrubnych Sachtach a predstenovych instalaciach.
Automatické bezpecnostné zablokovanie po 42 000 Servis az po 30 000 zlisovaniach alebo 4 rokoch.

zlisovaniach. Bezpecénostné zablokovanie po 32 000 zlisovaniach.
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Viega Megapress G/Megapress

PREHL'AD RUR.

Viega Megapress G: S Megapress G sa m6zu pouzivat ocelové rury v kvalite varnej rarky (rad rur 1) a v kvalite zavitovej riurky podla oboch

nasledujucich tabuliek.

Megapress G - v kvalite varnej rarky - rad rur 1

Velikost Menovita Menovity Vonkajsi priemer Hrabka steny rary
zavitu svetlost vonkajsi vrat. povrchovej tpravy DIN EN 10220/10216-1
priemer bezsvovych ocelovych rir
[palce] DN [mm] [mm] [mm]
Y2 15 21,3 20,8-21,8 2,0-3,2
% 20 26,9 26,4-27,4 2,3-3,2
1 25 33,7 33,2-34,2 2,6-4,0
1a 32 42,4 41,9-429 2,6-4,0
1% 40 48,3 47,8-48,8 2,6-4,0
2 50 60,3 59,7-60,9 2,9-45
Megapress G - v kvalite zavitovej rurky
Velkost Menovita Menovity Vonkajsi priemer Hrubka steny rary tazkého
zavitu svetlost vonkajsi prie- vrat. povrchovej upravy radu H podla DIN EN 10255
[col] DN mer [mm] [mm] [mm]
Y2 15 21,3 21,0-21,8 3,2
% 20 26,9 26,5-27,3 3,2
1 25 33,7 33,3-34,2 4,0
1a 32 42,4 42,0-42,9 4,0
1% 40 48,3 47,9-48,8 4,0
2 50 60,3 59,7-60,8 45

Hrubka steny rary
DIN EN 10220/10217-1
ocelovych rur s pozdiznym
zvarom [mm]

2,0-3,2
2,0-3,2
2,0-4,0
2,3-4,0
2,3-4,0
2,3-4,5

Hrubka steny rary stredného
radu M podla DIN EN 10255
[mm]

2,6
2,6
3,2
3,2
3,2
3,6

Viega Megapress: Pre spojky Megapress a lisovacie pripojky (EPA) st vhodné nasledujiice ocelové rury v kvalite varnej rarky a v kvalite

zavitovej rurky. K réznym riram patria bezvové riry (S) a riry s pozdiznym zvarom (W).

Megapress — DIN EN 10220/10216-1 a DIN EN 10220/10217-1 - v kvalite varnej rirky —-rad riir 1,2a 3

Velkost Menovita Menovity Vonkajsi priemer Hrubka steny rary Hrubka steny rary Vlisovacia pripojka
zavitu  svetlost vonkajsi vrat. povrchovej DIN EN 10220/10216-1 DIN EN 10220/10217-1 Rp %
priemer upravy bezsvovych ocell'ovych rar

ocelovych rar s pozdiznym zvarom
[col] DN [mm] [mm] [mm] [mm] artikel
% 10 17,2 16,7-17,7 1,8-4,5 1,4-4,0 -
Y2 15 21,3 20,8-21,8 2,0-5,0 1,4-4,5 -
% 20 26,9 26,4-27,4 2,0-8,0 1,4-5,0 -
1 25 33,7 33,2-34,2 2,3-8,8 1,4-8,0 -
1Y 32 42,4 41,9-42,9 2,6-10,0 1,4-8,8 -
- 32 44,5 44,0-45,0 2,6-12,5 1,4-8,8 -
172 40 48,3 47,8-48,8 2,6-12,5(2,3-4,0 EPA) 1,4-8,8 (2,3-4,0 EPA) 731 168
- 50 57,0 56,4-57,6 2,9-14,2 1,4-10,0 -
2 50 60,3 59,7-60,9 2,9-16,0 (2,3-4,5 EPA)  1,4-10,0 (2,3-4,5 EPA) 731175
22 65 76,1 75,3-76,9 2,9-20,0 (2,6-4,5EPA) 1,4-10,0 (2,6-4,5 EPA) 731182
3 80 88,9 88,0-89,8 3,2-25,0 (2,6-5,0 EPA) 1,4-10,0 (2,6-5,0 EPA) 731199
100 114,3 113,2-115,4 3,6-32,0 (2,6-5,4 EPA) 1,4-11,0 (2,6-5,4 EPA) 731 205

4
o |

139,7 138,3-141,1 2,9-5,4 2,9-5,4 731212

168,3 166,6-170,0 2,9-5,4 2,9-5,4 731229
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Megapress - DIN EN 10255 - v kvalite zavitovej rurky - tazky rad H a stredny rad M

Velkost " Menovity Vonkajsi priemer Hrubka steny rary, Hrubka steny rury, Vlisovacia pripojka
L. Menovita ix: . . S o
zavitu svetlost vonkajsi vrat. povrchovej tazky rad H stredny rad M Rp %
DN priemer upravy
[cal] [mm [mm] [mm] [mm] artikel

% 10 17,2 16,7-17,5 2,9 2,3 -

Y2 15 21,3 21,0-21,8 3,2 2,6 -

% 20 26,9 26,5-27,3 3,2 2,6 -

1 25 33,7 33,3-34,2 4,0 3,2 -
1Y 32 42,4 42,0-42,9 4,0 3,2 -
12 40 48,3 47,9-48,8 4,0 3,2 731 168

2 50 60,3 59,7-60,8 4,5 3,6 731175
2V 65 76,1 75,3-76,6 4,5 3,6 731182

3 80 88,9 88,0-89,5 5,0 4,0 731199

4 100 114,3 113,1-115,0 5,4 4,5 731 205

13,7 136,5-1408 131 212
o | o | e 6501665 751 229

Megapress — DIN EN 10255 - v kvalite zavitovej rarky — druh riry L a druh rary L1

Velkost Menovita Menovity von- Vonkajsi priemer Hrubka steny riry Vonkajsi priemer Hribka steny riry  Vlisovacia
zavitu svetlost kajsi priemer vrat. povrchovejipravy druhuriaryL  vrat. povrchovejipravy druhuriry L1 pripojka Rp 3%
[cal] DN [mm] druhu rary L [mm] [mm] druhu rary L1 [mm] [mm] artikel
¥ 10 17,2 16,7-17,4 2,0 16,7-17,4 2,0 -
Y2 15 21,3 21,0-21,7 2,3 21,0-21,7 2,3 -
% 20 26,9 26,4-27,1 2,3 26,4-27,1 2,3 -
1 25 33,7 33,2-34,0 2,9 33,2-34,0 2,9 -
1Va 32 42,4 41,9-42,7 2,9 41,9-42,7 2,9 -
172 40 48,3 47,8-48,6 2,9 47,8-48,6 2,9 731 168
2 50 60,3 59,6-60,7 3,2 59,6-60,7 3,2 731175
2Y2 65 76,1 75,2-76,0 3,2 75,2-76,3 3,2 731182
3 80 88,9 87,9-88,7 3,2 87,9-89,4 3,6 731 199
4 100 114,3 113,0-113,9 3,6 113,0-114,9 4,0 731 205

1397 1se5-1408 ) 45 N - N - | 731210
6 | 150 | 1651 t639-1665 | 45 | - | - | mwi2o

Megapress — DIN EN 10255 - v kvalite zavitovej rarky — druh riry L2

Velkost Menovita Menovity vonkajsi Vonkajsi priemer Hrubka steny ruary Vlisovacia pripojka
zavitu  svetlost priemer vrat. povrchovej tipravy Rp %
[col] DN [mm] [mm] [mm] artikel
% 10 17,2 16,7-17,1 1,8 -
Y2 15 21,3 21,0-21,4 2,0 -
% 20 26,9 26,4-26,9 2,3 -
1 25 33,7 33,2-33,8 2,6 -
1Y 32 42,4 41,9-425 2,6 -
11 40 48,3 47,8-48,4 2,9 731168
2 50 60,3 59,6-60,2 2,9 731175
22 65 76,1 75,2-76,0 3,2 731182
3 80 88,9 87,9-88,7 3,2 731199
4 100 114,3 113,0-113,9 3,6 731 205
Legenda
Rdry pre spojky Rury pre spojky Megapress - Rury pre vlisovacie
Megapress a vlisovacie pripojky Megapress pripojky Megapress
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Viega Megapress

SORTIMENT.

Sortimenty Viega Megapress a Megapress G suU dokonale zosuladené na instalaciu z hrubostennych
ocelovych rarok. S mnohymi rozli€nymi spojkami, ako napr. natrubkami, oblikmi, zavitovymi prechodmi,
redukénymi kusmi, T-kusmi a prirubami, poskytuju velky vyber a vysoku flexibilitu pri inStalacii. Sortiment
Viega Megapress je k dispozicii v rozmeroch 3%, ¥, 3%, 1, 1%, 114, 2, 21, 3 a 4 cély. Dopifiaji ho prechodové
kusy a redukéné natrubky pre ocelové rurky s vonkajsimi priemermi 44,5 a 57,0 mm. Viega Megapress G

je k dispozicii v rozmeroch V2, 3%, 1, 1V, 12 a 2 cOly.

@ 4216 @ 4216.1 @ 4226 @ 4226.1
(O 4316 L O 4316.1 O 4326 O 4326.1
4616 4616.1 4626 4626.1
@ 4218 @ 42151 @ 42152 @ 42172
O 4318 (O 4315.1 O 43172
p 4618 4615.1 4617.2
ol
/ @ 4215 ~ @ 42154 ; @ 42155 @ 42157
O 4315 w m O 43155
4615 4615.5
@ 4212 _ @ 4211 @ 4113 e @ 4213
O 4312 u O 4311 .
4612 4611
-y @ 4213.1 o @ 4265 @ 4263 @ 4259
: ﬁﬂb (O 4365 O 4363 42591
“‘ 4661 O 4359
4359.1
4359.6

4659.5
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4256 @ 42125 O 43127 @ 42122
4356
4656 | O

Za @ 32411 O 4211xXL O 4212xL 4 O 4216XL
O 4216.1XL O  4226XL O 4226.1XL O 4215XL
(O  4215.5XL 4259XL (O 4256XL Loy O 4218XL
4259.1XL X
4259.6XL
O 4217.2XL O 4215.1XL ® 42132
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Viega EMEAPA GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn

Nemecko

Telefén +49 (0) 2722 61-1572

viega.com

Kontaktné miesto pre Cesku a Slovensku republiku
Viega s.r.o.

HruSovska 2969/13

702 00 Ostrava

Telefén +42 (0) 595 054 933
Fax  +42 (0) 595 054 162

info@viega.cz

viega.cz

Peter Liptak

Telefén +421 326 526 353
Mobil +421 903 280 888
Fax +421 326 526 353

peter.liptak@viega.sk




